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Knauf MP 75 Diamant - tynk gipsowy

Opis produktu

Tynk gipsowy maszynowy MP 75 Diamant jest
fabrycznie przygotowang suchg zaprawa gipsowa,
na bazie gipsu o zwigkszonej twardoSci powierz-
chni i wytrzymato$ci na $ciskanie. MP 75 Diamant
idealnie nadaje sie do powierzchni narazonych na
szczegdlne obcigzenia, np. w budynkach uzyte-
czno$ci publicznej i szkofach, jak réwniez na
klatkach schodowych. Tynk gipsowy MP 75
Diamant spetnia wymagania Polskiej Normy PN-
EN-13279-1 oraz posiada AtestHigieniczny PZH.

Dane do zamoéwienia
Worek 30,0kg nrart. 169194

Zakres stosowania

Budownictwo mieszkaniowe, hotele, koszary,
szpitale, pomieszczenia przeznaczone do pobytu
ludzi i pomieszczenia o zwyklej wilgotnosci
powietrza, wigcznie z domowymi pomieszcze-
niami o podwyzszonej wilgotnosci, jak kuchnie
i tazienki. Tynk gipsowy MP 75 Diamant uktadany
jest jednowarstwowo, jako tynk wewnetrzny na
powierzchniach $cian. W przypadku trudnych
podfozy wymagane jest stosowanie $rodka
zwigkszajacego przyczepno$c, np. Knauf Beto-
kontakt, a na podktadach tynkarskich (np. lekkich
ptytach budowlanych) siatki zbrojacej Gitex, ktorg
wtapia si¢ na gteboko$¢ 1/3 grubosci tynku. W tym
przypadku minimalna grubo$¢ tynku wynosi 15
mm. Wtapianie siatki wykonuije sie technika mokre
namokre.

W przypadku tynkowania sufitow nalezy szcze-

g6Inie zwréci¢ uwage na:

- maksymalna wilgotno$¢ resztkowa podfoza be-
tonowego nie powinna przekracza¢ 3%

- podtoze musiby¢ wolne od kurzu, luznych
czastek i olei szalunkowych.

- koniecznie zagruntowac¢ Betokontaktem

- maksymalna grubos$¢ tynku 15 mm

Wtasciwosci

gotowa sucha zaprawa gipsowa do wykonania
tynku o zwiekszonej twardo$ci powierzchni do
zastosowania wewnatrz budynkow

B7/50/6 zgodnie znormg PN-EN- 13279
jednowarstwowy

elastyczny

mozliwo$¢ nadawania struktury powierzchni
umozliwia dyfuzje pary wodnej

bardzo dobrze nadaje sie jako podtoze pod
ptytki ceramiczne

dobra stabilno$¢

mozliwo$¢ whijania gwozdzi

do wszystkich pomieszczen, w ktorych panuje
normalna wilgotno$¢ powietrza, wiacznie
z domowymi pomieszczeniami wilgotnymi, jak
kuchniaitazienka

do obrébki maszynowejirecznej

czas obrdbkiok. 3 godz.
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Wykonanie

Podtoze i przygotowanie

Podtoze tynkarskie nalezy podda¢ kontroli
zgodnie z Polska Normg PN-B-10110. Podtoze
oczysci¢ z kurzu, pylu i luznych czastek,
usung¢ wieksze nierownosci. Wystajace
elementy zbrojenia usungé lub zabezpieczy¢
antykorozyjnie. Przewody instalacyjne przy-
kry¢ warstwa tynku o grubosci min. 5 mm.

Nie tynkowac¢ na podtozach mokrych (max.
wilgotno$¢ resztkowa nie powinna przekroczy¢
3%) oraz zamarznietych.

Stosowac¢ przy temperaturze otoczenia i pod-
tozaminimum +5°C.

Beton zwykly i lekki

Usung¢ pozostatosci $rodkéw antyadhe-
zyjnych lub ewentualng warstwe spieku.

W przypadku podiozy o niedostatecznej
chtonno$ci i szczelnego betonu przeznaczong
do tynkowania powierzchni¢ nalezy pokry¢
Srodkiem grutujgcym Knauf Betokontakt i od-
czekac do jego wyschniecia.

Prefabrykaty betonowe

Przy tynkowaniu stropodachéw ze zbrojonego
betonu lub betonowych prefabrykatéw ich
powierzchnie nalezy zagruntowa¢ S$rodkiem
gruntujgcym Knauf Betokontakt. Tynk odcig¢
pionowo od powierzchni stropu i oddzieli¢ od
sasiadujacych powierzchni za pomocg masy
akrylowej (dylatacja na styku sufitu i cian).

Wykonanie

Przygotowanie pod wykonanie powtok i okta-
dzin

Tynk musi by¢ suchy, stabilny i czysty. Srodek
gruntujacy nalezy dostosowaé do rodzaju
materiatu wykonczeniowego. Odpowiednie do
tego celu sg dyspersje gruntujace, srodki bez-
rozpuszczalnikowe, np. Knauf Tiefengrund, klej
do tapet (jako warstwa przygotowujgca podioze
przed klejem zasadniczym).

Nakfadanie tynku

Tynk MP 75 Diamant nalezy naktadaC przy
uzyciu agregatu tynkarskiego (np. PFT).
Konsystencja tynku w trakcie naktadania
powinna by¢ stosunkowo rzadka. Natrysk na
$cianach prowadzi¢ poziomo z géry na dot.
Przerwy w natrysku nie powinny przekracza¢ 20
minut, w przeciwnym przypadku agregat
tynkarski oraz weze nalezy oproznic.

Mury (wszystkie rodzaje

Wszystkie powierzchnie nalezy poddaé
wstepnej obrébce $rodkiem Knauf
Grundiermittel niezaleznie od chfonnosci!

Lany asfalt

W przypadku uktadania asfaltu po tynkowaniu
nalezy poprzez dostateczng wentylacje
zapobiega¢ powstawaniu naprezen termicz-
nych.

Grubosé tynku

Srednia grubo$¢ tynku wynosi 10 mm,
minimalna 8 mm. W przypadku, gdy konieczne
jest wykonywanie tynku dwuwarstwowo,
nalezy pierwsza warstwe (tuz po zaciggnigciu
tatqg ,H’) zaczesa¢ w ,jodetke” za pomocq
grzebienia tynkarskiego. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy, nanosimy warstwe druggq
pamietajac o zasadzie ,mokre na mokre”.

Przygotowanie pod klejenie ptytek

Minimalna grubo$¢ tynku 10 mm, uktadanie
jednowarstwowe. Wilgotno$¢ tynku maks. 1%.
Powierzchnig tynku nalezy jedynie wyrdwnaé
(nie filcowac iflub gtadzi¢, tylko wyréwnag).
Podtoze pod klejenie ptytek nalezy sprawdzié
zgodnie z zaleceniami producenta kleju.

Przed klejeniem plytek metodg cienkowarswo-
wa, nalezy nanies¢ $rodek gruntujacy Knauf
Tiefengrund (az do sufitu). Klejenie za pomocag
kleju cienkowarstwowego na bazie cementu lub
kleju dyspersyjnego na bazie zywicy syntety-
cznej. Fugowanie nalezy wykona¢ dopiero po
wyschnieciukleju.

W strefie wody rozpryskowej zalecane jest przy-
gotowanie powierzchni za pomoca $rodka Knauf
Flachendicht. Klejenie za pomocg kleju firmy
Knauf Bauprodukte.

Dane techniczne

Zapotrzebowanie na materiat

Grubos¢ Zuzycie  Wydajnos¢  Wydajnos¢
warstwy (mm) (kg/m’)  (m’/worek)  (m’/tona)
10 12 2,8 90
Srednia grubosé tynku: 10 mm
(grubo$¢ minimalna 8 mm)
Ciezar nasypowy: 1,0 kg/l
Uziarnienie 1,2 mm
Wydajnosé 100 kg ok. zaprawy 105 |

Cigzar objetosciowy: ok. 1000 kg / m’

Twardos¢ kulkowa: ok. 15 N/mm’
Wytrzymato$¢ na Sciskanie: >6,0 Nimm’
Wytrzymato$¢

na rozcigganie przy zginaniu: >2,5 Nimm’
Warto$¢ oporu dyfuzyjnego : 8
Wspdtczynnik

przewodzenia ciepta A: 0,47 W/ mK

Ochrona przeciwpozarowa

W przypadku stosowania jako otuliny zbrojenia
obowigzuje przelicznik: 10 mm warstwy tynku
odpowiada 10 mm betonu zwykego.

Maszyny/wyposazenie

Agregat tynkarski PFT G 4 / G 5 do 30m, ok.
20 | zaprawy/min.

Wydajnos¢ (informacje orietacyjne):

przy grubosci tynku 10 mm — 2 m’/min lub 120
m’/h, przy grubosci tynku 15 mm — 1,3 m?/min
lub 80 m’/h.

Przechowywanie

Worki sktadowa¢ w suchych warunkach na
drewnianych paletach przez okres do 3 miesiecy
od daty produkcji. Zawarto$¢ uszkodzonych
workow nalezy przesypa¢ do innych opakowan
i przerabia¢ w pierwszej kolejnosci.
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Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposob prowadzenia robét, ale nie moze zastapi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz

podanych zalecer prace nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukg budowlana i zasadami BHP. Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma wptywu na warunki i sposéb jego
uzycia. W przypadku watpliwosci nalezy wykona¢ wtasne préby stasowania. Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej tracq wazno$¢ karty weze$niejsze.
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