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Knauf MP 75 - tynk gipsowy

Opis produktu

Struktura materiatu

Knauf MP 75 L jest fabrycznie przygotowana,
suchg zaprawg na bazie gipsu, spetniajaca wy-
magania Polskiej Normy PN-EN-13279-1 oraz
posiadajaca Atest Higieniczny PZH.

Dane do zaméwienia
Worek 30 kg nrart. 61193

Zakres stosowania

Budownictwo mieszkaniowe, hotele, koszary,
szpitale, pomieszczenia przeznaczone do
pobytu ludzi i pomieszczenia o zwykiej
wilgotno$ci powietrza, wigcznie z domowymi
pomieszczeniami 0 podwyzszonej wilgotnosci,
jak kuchnie i tazienki. Tynk gipsowy MP 75
uktadany jest jednowarstwowo, jako tynk
wewnetrzny na powierzchniach $cian i sufitw.
W przypadku trudnych podiozy wymagane jest
stosowanie $rodka zwiekszajacego przyczep-
nos$¢, np. Knauf Betokontakt, a na podktadach
tynkarskich (np. lekkich plytach budowlanych)
siatki zbrojacej Gitex, ktorg wtapia si¢ na
gtebokos¢ 1/3 grubosci tynku. W tym przypadku
minimalna grubo$¢ tynku wynosi 15 mm.
Wtapianie siatki wykonuje sie technika mokre na
mokre.

Wiasciwosci

nieszkodliwo$¢ dla skory ludzkiej
elastycznosé

wydajno$¢

jednowarstwowe uktadanie

wysoka wydajno$¢ robot tynkarskich

mata ilo$¢ odpadkdéw zaprawy

szybkie schnigcie

odpornos¢ na Scieranie

mozliwo$¢ whijania gwozdzi

regulacja klimatu w pomieszczeniu
niepalny, klasa reakcjina ogien A1

wg PN-EN13501-1

= mozliwo$¢ nadawania struktury powierzchni
= latwos$¢ uktadania plytek ceramicznych i ta-
petowania
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Wykonanie

Podtoze i przygotowanie

Podtoze tynkarskie nalezy poddac kontroli
zgodnie z Polskg Normg PN-B-10110. Podtoze
oczyscic z kurzu, pytu i luznych czastek, usunaé
wieksze nieréwnosci. Wystajace elementy
zbrojenia usuna¢ lub zabezpieczy¢ antykoro-
zyjnie. Przewody instalacyjne przykry¢ warstwa,
tynku o grubosci min. 5 mm. Nie tynkowac na
podtozach mokrych (max. wilgotno$¢ resztko-
wa nie powinna przekroczy¢ 3%) oraz
zamarznietych. Stosowa¢ przy temperaturze
otoczeniai podtoza minimum 5°C.

Beton zwykly i lekki

Usunaé pozostato$ci Srodkéw antyadhezyjnych
lub ewentualng warstwe spieku. W przypadku
podtozy o niedostatecznej chtonnosci i szczel-
nego betonu przeznaczong do tynkowania po-
wierzchnie nalezy pokry¢ $rodkiem Knauf Beto-
kontakt i odczeka¢ do jego wyschnigcia.
Stropodachy, prefabrykaty betonowe

Przy tynkowaniu stropodachdéw ze zbrojonego
betonu lub betonowych prefabrykatéw ich po-
wierzchnie nalezy zagruntowa¢ $rodkiem
Knauf Betokontakt. Tynk odcig¢ pionowo od
powierzchni $cian i oddzieli¢ od sasiadujacych
powierzchni za pomoca masy akrylowej (dyla-
tacja na styku sufitu i $cian).

Wykonanie

Naktadanie tynku

Tynk MP 75 nalezy naktadaé przy uzyciu
agregatu tynkarskiego (np. PFT). Konsystencja
tynku w trakcie naktadania powinna by¢
stosunkowo rzadka. Natrysk na $cianach
prowadzi¢ poziomo z géry na dot. Przerwy w na-
trysku nie powinny przekracza¢ 10 minut,
w przeciwnym przypadku agregat tynkarski oraz
weze nalezy oproznic.

Rozprowadzanie - Naciaganie - Filcowanie
igladzenie

Dzieki swojej doskonatej elastycznosci zapra-
wa umozliwia fatwiejsze rozprowadzanie, filco-
wanie i gtadzenie. Czas obrobki wynosi ok. 3
godzin. Dla prawidtowego procesu wysycha-
nia tynku zadba¢ o sprawne wietrzenie.
Przygotowanie pod wykonanie powtok

i oktadzin

Tynk musi byé suchy, stabilny i czysty. Srodek
gruntujacy nalezy dostosowa¢ do rodzaju ma-
teriatu wykonczeniowego. Odpowiednie do tego
celu sg: dyspersje gruntujace, $rodki bezrozpu-

Mur (wszystkie rodzaje)

W przypadku zbyt wysokiej chtonnosci zastoso-
wa¢ $rodek wyréwnujacy chtonno$¢ Knauf
Grundiermittel.

Lany asfalt

W przypadku uktadania asfaltu po tynkowaniu
nalezy poprzez dostateczng wentylacje zapo-
biega¢ powstawaniu naprezen termicznych.
Grubo$¢ tynku

Srednia grubo$¢ tynku wynosi 10 mm, minimalna
8 mm. W przypadku, gdy konieczne jest
wykonywanie tynku dwuwarstwowo, nalezy
pierwszg warstwe (tuz po zaciagnieciu fatg ,H")
zaczesa¢ w ,jodetke” za pomocq grzebienia
tynkarskiego.

Po zwigzaniu pierwszej warstwy, nanosimy
warstwe drugg pamietajac o zasadzie ,mokre na
mokre”. Innym sposobem wykonania tynku
dwuwarstwowo jest $ciggniecie pierwszej
warstwy za pomocg dtugiej taty lub pacy. Po
catkowitym wyschnigciu nalezy zagruntowac jq
za pomoca $rodka gruntujacego Knauf Grundier-
mittel (1:3). Po ponownym wyschnigciu nanies¢
kolejng warstwe tynku. Wykonanie tynku
dwuwarstwowo nie jest mozliwe na sufitach,
gdzie zalecana, max. grubo$¢ tynku wynosi 15
mm.

szczalnikowe, np. Knauf Tiefengrund, klej do
tapet (jako warstwa przygotowujaca podioze
przed klejeniem zasadniczym).

Przygotowanie pod klejenie ptytek

Minimalna grubo$¢ tynku 10 mm, uktadanie
jednowarstwowe, wilgotnos¢ maks. 1%. Po-
wierzchnie tynku nalezy jedynie wyréwnac (nie
filcowacillub zacierac, tylko zeskrobag).

Podtoze pod klejenie plytek nalezy sprawdzié
zgodnie z zaleceniami producenta kleju. Przed
klejeniem plytek metoda cienkowarstwowg na
powierzchnig tynku nalezy nanie$¢ $rodek
gruntujgcy Knauf Tiefengrund. Klejenie za po-
moca kleju cienkowarstwowego na bazie cemen-
tu lub kleju dyspersyjnego na bazie zywicy
syntetycznej.

Fugowanie nalezy wykonywa¢ dopiero po
wyschnigciukleju.

W strefie wody rozpryskowej zalecane jest
przygotowanie powierzchni za pomoca, $rodka
Knauf Flachendicht. Klejenie za pomoca kleju
firmy Knauf Bauprodukte.

Ochrona przeciwpozarowa

W przypadku stosowania jako otuliny zbrojenia
obowigzuje przelicznik: 10 mm warstwy tynku
odpowiada 10 mm betonu zwyktego.

Srednia

grubos¢ tynku: 10 mm (grubo$¢ min.8 mm)
Cigzar nasypowy: ok. 1000 kg/m’
Uziarnienie: do 1,2 mm
Wydajnos¢: 100 kg = 100 | zaprawy
Zuzycie: 1,0 kg nammim’

Czas schnigcia:  $rednio ok. 14 dni (zaleznie
odgrubosci tynku, wilgotnosci
powietrza w pomieszczeniu,

temperatury powietrza i wentylacji)

Twardos$¢ kulkowa: 12,0 N/mm2
Wytrzymato$¢ na

rozciaganie przy zginaniu: 1,8 N'mm2
Wytrzymato$¢

na $ciskanie: >3,5 N/mm2
Ciezar objetosciowy: ok. 1100 kg/m3
Wspdtczynnik

oporu dyfuzyjnego u: ok.8
Wspdtczynnik

przewodzenia ciepta A: 0,35 WimK

Maszyny / wyposazenie

Agregat tynkarski PFT G4 /G 5 do 30m, ok. 20|
zaprawy/min.

Wydajnos¢ (informacje origtacyjne)

przy grubosci tynku 10 mm — 2 m*/min lub 120
m’/h, przy grubosci tynku 15 mm — 1,3 m?/min lub
80m’h

SILOMAT 1-80 (1-140) ok. 20 kg/min do
odlegtosci 80 (140) m. SILOMAT 1-190 ok. 20
kg/min do odlegto$ci 190 m.

Przechowywanie

Worki sktadowa¢ w suchych warunkach na
drewnianych paletach przez okres do 3 miesigcy
od daty produkcji. Zawarto$¢ uszkodzonych wor-
kéw nalezy przesypaC¢ do innych opakowan
i przerabia¢ w pierwszej kolejnosci.

> +48 2236 95 100
» www.knauf.pl

KNAUF Sp. z 0.0.

02-229 Warszawa, ul.Swiatowa 25

p mail@knauf.pl

Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia robét, ale nie moze zastapi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz

podanych zalecen prace nalezy wykona¢ zgodnie ze sztukg budowlana i zasadami BHP. Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma wptywu na warunki i sposéb jego
uzycia. W przypadku watpliwosci nalezy wykona¢ wiasne préby stasowania. Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej traca wazno$¢ karty wezesniejsze.
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